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Abstract 



The switch tubular housing is closed at one front side and contains a substrate (4) carrying components. The 

other front side is open, but is closed by a stopper (3), which is of meltable adhesive, at least partly, and 

a cable bushing. Pref. the stopper is injection moulded and may be partly injected into the housing. 

Alternately it can be prefab, and coupled to the housing (1 ) and the cable (5) by heating. If the stopper is a metal 

or plastics body (8), it contains a complementary part (9) of a meltable adhesive in a receptacle formed in the 

body. The receptacle may be formed by widening the cable bushing (2). 

ADVANTAGE - Improved stopper connection and cable connection with tension relief. 
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© Abdichtungsvorrichtung fur ein elektronisches Schaltgerat 

© Abdichtungsvorrichtung fur ein elektronisches Schalt- 
gerat, insbesondere einen Naherungsschalter, mit einem 
an einer Stirnseite geschlossenen Gehause und mit ei- 
nem das Gehause an der offenen Stirnseite verschlieBen- 
den, mit einer Kabeldurchfuhrung versehenen Stopfen, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stopfen (3) zumindest 
teilweise aus einem Schmelzkieber besteht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Abdichtungsvorrichtung fur 
ein elektronisches Schaltgerat, insbesondere einen Nahe- 
rungsschalter, mit einem an einer Stimseite geschlossenen 5 
Gehause und mit einem das Gehause an der offenen Stim- 
seite verschlieBenden, mit einer Kabeldurchfuhrung verse- 
henen Stopfen (vgi. z. B. die DE-OS 38 18 499). 

Elektrische Schaltgerate der in Rede stehenden Art wei- 
sen eine aus elektrischen und elektronischen Bauteilen be- to 
stehende elektrische Schaltung auf, zu der in der Regel ein 
Anwesenheitsindikator gehort, z. B. ein von auBen beein- 
fluBbarer Oszillator. Die elektrische Schaltung ist dabei 
ganz oder zumindest teilweise auf einem Bauteiletrager ver- 
wirklicht, der vorzugsweise aus einem flexiblen Material 15 
besteht. Der Anwesenheitsindikator, beispielsweise also der 
Oszillator, befindet sich in der Regel an der geschlossenen 
Stimseite des Gehauses. 

Wenn es einleitend heiBt, daB zu dem elektronischen 
Schaltgerat, mit dem sich die Erfindung befaBt, ein vorzugs- 20 
weise hiilsenformiges, an einer Stimseite geschlossenes Ge- 
hause gehort, so muB dieses Gehause nicht einstiickig aus- 
gefuhrt sein. Vielmehr sind auch solche Gehause gemeint, 
die aus einem Hulsenteil und einem separaten Deckelteil be- 
stehen (vgl. die DE-OS 38 18 499). Auch kann das - ein- 25 
oder mehrteilig ausgefuhrte - Gehause von einer vorzugs- 
weise metallischen AuBenhiilse umgeben sein (vgl. die DE- 
OS 38 18 499). 

Bei elektronischen Schaltgeraten der Art, von der die Er- 
findung ausgeht, ist die Realisierung des das Gehause an der 30 
offenen Stimseite verschlieBenden, mit einer Kabeldurch- 
fuhrung versehenen Stopfens und die Verbindung des Stop- 
fens mit dem Gehause nicht unproblematisch. Der Stopfen 
muB namlich vor allem eine einwandfreie Gehause- und Ka- 
belabdichtung gewahrleisten, so daB die VDE-Schutzart 35 
IP 67 oder IP 68 ohne weiteres erreicht werden kann. 

Bei elektronischen Schaltgeraten der in Rede stehenden 
Art ist die elektrische Schaltung haufig von GieBharz umge- 
ben. Auch daraus entstehen besondere Probleme in bezug 
auf den Stopfen. In der Regel sind vollstandig vergossene 40 
Schaltgerate nur durch einen erheblichen zusatzlichen Auf- 
wand moglich, beispielsweise durch einen sogenannten 
"KanulenverguB mit Steiger". 

Im ubrigen fiihren - mit vertretbarem Aufwand nicht ver- 
meidbare - MaBschwankungen des Gehauses und des Ka- 45 
bels zu Problemen, und zwar sowohl bei aus elastischem 
Material bestehenden Stopfen als auch bei aus nicht elasti- 
schem Material bestehenden Stopfen. In dem einen wie in 
dem anderen Fall miissen besondere Abdichtungen vorgese- 
hen werden, beispielsweise Dichtlippen oder O-Ringe (vgl. 50 
die DE-OS 38 18 499). 

SchlieBlich muB bei den elektronischen Schaltgeraten, 
mil denen sich die Erfindung befaBt, eine sogenannte Kabel- 
zugentlastung verwirklicht werden. Das geschieht in der Re- 
gel einerseits durch eine Fixierung der Kabeladern, anderer- 55 
seits durch eine Fixierung des Kabelmantels; in beiden Fal- 
len tragt der Stopfen zur Kabelzugendastung wenig bei. 

Aus der DE-OS 40 17 077 ist als nachstkommender 
Stand der Technik eine Abdichtungsvorrichtung fur ein 
elektronisches Schaltgerat bekannt, bei der ein die Stimseite 60 
eines Gehauses verschlieBender Stopfen aus einem Thermo- 
plast besteht, der um ein teilweise abisoliertes Kabel ge- 
spritzt wird, wobei das Kabel im Bereich des vollstandig ab- 
isolierten, bereits verzinnten Leiters mit einer Schmelzkle- 
berschicht umgeben ist. Beim Umspritzen des Kabels mit 65 
dem Thermoplasten entsteht eine innige Verbindung zwi- 
schen der Schmelzkleberschicht und dem Thermoplasten. 
Problematisch ist bei dieser bekannten Abdichtungsvorrich- 
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tung fur ein elektronisches Schaltgerat, daB einerseits die 
Herstellung relativ aufwendig ist und andererseits lediglich 
eine gute Abdichtung fur die Kabeldurchfuhrung nicht je- 
doch fur die Verbindung des Stopfens mit dem Gehause ge- 
wahrleistet ist. 

Die Abdichtung von Kabeldurchfuhrungen ist beispiels- 
weise auch aus der DE-OS 33 41 618 und der DE- 
PS 35 01 243 bekannt. Hier ist jeweils die Abdichtung einer 
Verbindungsstelle zwischen zwei Kabeln mit Hilfe einer 
schrumpfbaren KabelmufFe offenbart, wobei der Raum in- 
nerhalb der Kabelmuffe zumindest teilweise mit Schmelz- 
kleber ausgefiillt wird, um eine Abdichtung und Zugentla- 
stung fur die Kabelverbindung zu gewahrleisten. 

SchlieBlich ist aus der DE-OS 39 36 956 ein Verfahren 
zum UmschlieBen einer Verbindungsstelle elektrisch leiten- 
der Elemente mit einem Schmelzkleber bekannt. Die hier 
beschriebene Umhullung dient jedoch lediglich der elektri- 
schen Isolation der elektrisch leitenden Elemente. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, die zuvor 
erlauterte, zum Stand der Technik gehorende Abdichtungs- 
vorrichtung fur ein elektronische Schaltgerat in bezug auf 
den Stopfen, in bezug auf die "Verbindung" des Stopfens mit 
dem Gehause und in bezug auf den AnschluB des Kabels, 
insbesondere in bezug auf die Kabelzugendastung, zu ver- 
bessem. 

Das erfindungsgemaBe elektronische Schaltgerat, bei dem 
die zuvor hergeleitete und dargestellte Aufgabe gelost ist, ist 
zunachst und im wesentlichen dadurch gekennzeichnet, daB 
der Stopfen zumindest teilweise aus einem Schmelzkleber 
besteht. Schmelzkleber sind losungsmittelfreie, thermopla- 
stische Einkomponenten-Klebstoffe, die ihren Aggregatzu- 
stand durch Erwarmung von fest nach flussig andern. 
Schmelzkleber gibt es vor allem auf der Basis von EVA = 
Ethylenvinylacetat-Copolymer, PA = Poly amid, aPO = 
Amorphe Poly-Alpha-Olefine, TK = Thermoplastischer 
Kautschuk und PU = Prepolymer aus Polyesterurethan. Sie 
zeichnen sich aus durch eine absolute Abdichtung gegen 
Feuchtigkeit, hohe Warmestandfestigkeit, exzellentes Tfem- 
peraturverhalten, sehr gute Haftung auf unterschiedlichen 
Materialien, hohe Alterungsbestandigkeit, hohe Chemika- 
lienbestandigkeit, SpannungsriBbestandigkeit, Pilz- und 
Faulnisbestandigkeit sowie sehr gute Verarbeitungseigen- 
schaften. 

Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Lehre der Er- 
findung ergeben sich aus den dem Patentanspruch 1 nachge- 
ordneten Patentanspriichen. Im ubrigen wird die Erfindung 
im folgenden anhand einer lediglich Ausfuhmngsbeispiele 
darstellenden Zeichnung nochmals - und erganzend - erlau- 
tert; es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch das stopfenseitige Ende eines 
ersten Ausfum-ungsbeispiels eines eleku*onischen Schaltge- 
rats, 

Fig. 2 einen Schnitt durch das stopfenseitige Ende eines 
zweiten Ausfuhrungsbeispiels eines elektronischen Schalt- 
gerats, 

Fig. 3 einen Schnitt durch das stopfenseitige Ende eines 
dritten Ausfuhrungsbeispiels eines elektronischen Schaltge- 
rats, 

Fig. 4 einen Schnitt durch das stopfenseitige Ende eines 
vierten Ausfuhrungsbeispiels eines elektronischen Schaltge- 
rats, jedoch ohne das Gehause, und 

Fig. 5 einen Schnitt durch ein funftes Ausfuhrungsbei- 
spiel eines elektronischen Schaltgerats. 

Die Figuren zeigen ein elektronisches Schaltgerat, insbe- 
sondere einen Naherungsschalter, mit einem - nur teilweise 
dargestellten - hulsenformigen, an der nicht dargestellten 
Stimseite geschlossenen Gehause 1 und mit einem das Ge- 
hause 1 an der offenen Stimseite verschlieBenden, mit einer 
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Kabeldurchfuhrung 2 versehenen Stopfen 3. Nicht darge- 
stellt ist der "wesentliche Inhalt" des Gehauses 1, namlich 
eine aus eleklrischen und elektronischen Bauteilen beste- 
hende elektrische Schaltung, die zumindest teilweise auf ei- 
nem Bauteiletrager 4 verwirklicht ist. Durch die Kabel- s 
durchfiihrung 2 des Stopfens 3 ist ein Kabel 5 bis an den 
Bauteiletrager 4 herangefuhrt. 

ErfindungsgemaB besteht der Stopfen 3 zumindest teil- 
weise aus einem Schmelzkleber, also einem losungsmittel- 
freien, thermoplastischen Einkomponenten-Klebstoff, der 10 
seinen Aggregatzustand durch Erwarmung von fest nach 
flussig anderL, beim Abkuhlen wieder fest wird und dann 
eine tragfahige Verbindung zum Gehause 1 ergibt. 

In den in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spielen besteht der Stopfen 3 vollstandig aus einem 15 
Schmelzkleber. 

Denkbar ware, den - aus einem Schmelzkleber bestehen- 
dcn - Stopfen an das Gehause anzuspritzen. Vorteilhafter ist 
jedoch die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Ausfuhrungs- 
form, bei der der - aus einem Schmelzkleber bestehende - 20 
Stopfen 3 teilweise in das Gehause 1 eingespritzt, im ubri- 
gen an das Gehause 1 angespritzt ist. Dabei reicht der Stop- 
fen 3 im Gehause 1 bis an die Bauteile und den Bauteiletra- 
ger 4 umgebendes GieBharz 6, ohne daB die Trennstelle zwi- 
schen dem GieBharz 6 und dem Stopfen 3, d. h. deren Lage 25 
und Ausbildung, kritisch ware. 

Bei den in den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spielen elektronischer Schalter gehort zu der im ubrigen 
nicht dargestellten elektrischen Schaltung eine Leuchtdiode 
7, die im Stopfen 3 realisiert ist; der Stopfen 3 besteht also 30 
aus einem transparenten Schmelzkleber. Im ubrigen unter- 
scheiden sich die in den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispieie erfindung sgemaBer elektronischer Schaltge- 
rate nur durch die Ausbildung der Leuchtdiode 7; im Aus- 
fuhrungsbeispiel nach Fig. 2 isf die Leuchtdiode 7 domartig 35 
ausgefuhrt. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel eines elektronischen 
Schaltgerats, das in Fig. 3 dargestellt ist, ist der Stopfen 3 als 
Formteil vorgefertigt und durch Erwarmung mit dem Ge- 
hause 1 und dem Kabel 5 verbunden, - wobei eine nur par- 40 
tielle Erwarmung des aus einem Schmelzkleber be stehenden 
Stopfens 3 ausreicht, unter Umstanden auch vorteilhafl sein 
kann. 

W&hrend bei den in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispielen elektronischer Schaltgerate der Stopfen 3 45 
vollstandig aus einem Schmelzkleber besteht, gilt dagegen 
fur das in Fig. 4 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel, daB der 
Stopfen 3 aus einem Metall- oder Kunststoff Formteil 8 und 
aus einem Schmelzkleber bestehenden Erganzungsteil 9 be- 
steht. Dabei weist dann das Metall- oder Kunststoff-Form- 50 
teil 8 das Erganzungsteil 9 aufnehmende Ausnehmungen 10, 
11, 12 auf. Im einzelnen sind die das Erganzungsteil 9 auf- 
nehmenden Ausnehmungen 10, 11, 12 als innenliegende Er- 
weiterung der Kabeldurchfuhrung 2 (Ausnehmung 10), als 
auBenliegende, ringformige Nut (Ausnehmung 11) und als 55 
die Ausnehmung 10 und die Ausnehmung 11 miteinander 
verbindende, radial verlaufende Bohrungen (Ausnehmun- 
gen 12) in dem Metall- oder Kunststoff-Formteil 8 ausgebil- 
dcl. Das hat dann die Konsequenz, daB das - aus einem 
Schmelzkleber bestehende - Erganzungsteil 9 zunachst nur 60 
in der Ausnehmung 10 vorhanden ist, die als innenliegende 
Erweiterung der Kabeldurch fuhrung 2 ausgebildet ist. Erst 
nach dem Einfuhren des Stopfens 3 in das Gehause 1 und 
dem anschlieBenden Erwarmen des - aus einem Schmelz- 
kleber bestehenden - Er ganzungsteils 9 erstreckt sich die- 65 
ses auch in die - als radiale Bohrungen ausgefuhrten - Aus- 
nehmungen 12 und uber die Ausnehmungen 12 in die - als 
ringformige Nut ausgebildete - Ausnehmung 11. 



Im ubrigen zeigt die Fig. 4, daB das Erganzungsteil 9 an 
seinem dem nicht dargestellten Gehause zugewandten Ende 
das Metall-. oder Kunststoff-Formteil 8 ubergreift. Nach 
dem Einfuhren des Stopfens 3 in das Gehause und dem Er- 
warmen des - aus einem Schmelzkleber bestehenden - Er- 
ganzungsteils 9 des Stopfens 3 besteht uber zwei Zyiinder- 
mantelfiachen Haftkontakt zwischen dem Erganzungsteil 9 
des Stop fens 3 und dem Gehause und damit zwischen dem 
Stopfen 3 und dem Gehause. Im ubrigen besteht Haftkontakt 
zwischen dem Erganzungsteil 9 des Stopfens 3 und dem Ka- 
bel 5 und damit zwischen dem Stopfen 3 und dem Kabel 5. 

SchlieBlich zeigen die Fig. 1 bis 3 noch insoweit bevor- 
zugte Ausfuhrungsbeispiele elektronischer Schaltgerate, als 
das Gehause 1 im Bereich des Stopfens 3 eine innenlie- 
gende, ringformige Nut 13 aufweist und der Stopfen 3 in der 
Nut 13 des Gehauses 1 verankert ist. 

Die in den Fig. 1 bis 4 dargestellten elektronischen 
Schaltgerate sind in bezug auf den Stopfen 3, in bezug auf 
die "Verbindung" des Stopfens 3 mit dem Gehause 1 und in 
bezug auf den AnschluB des Kabels 5, insbesondere in be- 
zug auf die Kabelzugendastung, wesentlich verbessert ge- 
genuber den elektronischen Schaltgeraten, die zum Stand 
der Technik gehoren und von denen die Erfindung ausgeht 

Dadurch, daB der Stopfen 3 erfindungsgemaB zumindest 
teilweise aus einem Schmelzkleber besteht, ist zunachst die 
Realisierung des Stopfens 3 selbst besonders einfach. Der 
Stopfen 3 kann, der sehr guten Verarbeitungseigenschaften 
der Schmelzkleber wegen, in einfacher Weise gespritzt wer- 
den, insbesondere auch, wie dies in den Fig. 1 und 2 darge- 
stellt ist, in das Gehause 1 eingespritzt und an das Gehause 1 
angespritzt werden. Von erheblichem Vorteil ist dabei, daB 
der niedrigen Viskositat wegen der Schmelzkleber im fliissi- 
gen Zustand mit geringem Druck verarbeitet werden kann. 
Dadurch werden angrenzende Teile geschont. Es kann z. B. 
nicht passieren, daB der Schmelzkleber in das Kabel 5 wan- 
dert, wie das passieren kann, wenn mit relativ hohem Druck 
gearbeitet werden muB. 

Bei dem elektronischen Schaltgerat ist des Weiteren die 
"Verbindung" des Stopfens 3 mit dem Gehause 1 ausgespro- 
chen einfach zu realisieren. Weil diese "Verbindung* 1 dauer- 
haft ist und eine absolute Abdichtung gegen Feuchtigkeit 
gewahrleistet ist, liegteine einwandfreie Gehauseund Kabel- 
dichtung vor, so daB die VDE-Schutzart IP 67 oder IP 68 
problemlos erreicht wird. 

Auch dann, wenn, wie bei elektronischen Schaltgeraten 
der in Rede stehenden Art ublich, die elektrische Schaltung 
von GieBharz umgeben ist, entstehen keine besonderen Pro- 
bleme, weil der erfindungsgemaB zumindest teilweise aus 
einem Schmelzkleber bestehende Stopfen 3 dann in das Ge- 
hause 1 eingebracht bzw. an das Ge bause 1 angebracht 
wird, wenn das elektronische Schaltgerat im ubrigen fertig 
ist, insbesondere also bereits - ohne Stopfen 3 - problemlos 
mit GieBharz gefullt worden ist. Soli bei elektronischen 
Schaltgeraten, bei denen die elektrische Schaltung von 
GieBharz umgeben ist, innerhalb des Schaltgerates ein durch 
Luft ausgefiillter Freiraum nicht bleiben, so ist es ohne wei- 
teres moglich, den Schmelzkleber in das im ubrigen "ge- 
fullte" Gehause 1 einzubringen, wobei die dem Stopfen 3 
zugewandte endseitige Ausbildung des GieBharzes 6, d. h. 
die Trennstelle zwischen dem GieBharz 6 und dem Stopfen 
3, unproblematisch ist, und zwar sowohl in bezug auf deren 
Lage als auch in bezug auf deren Ausbildung. Dabei werden 
also dann Stopfen realisiert, deren in das Gehause 1 hinein- 
ragende Enden sich entsprechend der Konfiguration des 
GieBharzes 6 ausbilden. 

Von erheblichem Vorteil ist desweiteren, daB - mit ver- 
tretbarem Aufwand nicht vermeidbare - MaBschwankungen 
des Gehauses 1 und des Kabels 5 nicht zu Problemen fuhren, 
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weil der aus einem Schmelzkleber bestehende Stopfen 3 
sich - im fliissigen Zustand, also nach dem Erwarmen - den 
vorgegebenen MaBen "anpaBt". 

SchlieBlich ist von erheblicher Bedeutung, daB bei dem 
elektronischen Schaltgerat unmittelbar durch den Stopfen 3 5 
die Kabelzugentlastung realisiert werden kann. Zwischen 
dem Kabel 5 und dem Stopfen 3 einerseits, zwischen dem 
Stopfen 3 und dem Gehause 1 andererseits wird eine dauer- 
hafte Verbindung realisiert, die in der Lage ist, erhebliche 
Zugkrafte aufzunehmen. Das Vermogen, vom Kabel 5 resul- 10 
tierende Zugkrafte aufzunehmen, kann noch dadurch erhoht 
werden, daB, wie die Fig. 1 bis 3 zeigen, auch FormschluB 
realisiert ist, namlich zwischen dem Stopfen 3 und dem Ge- 
hause 1 . 

Die Fig. 5 zeigt nun ein Ausfuhrungsbeispiel eines elek- 15 
tronischen Schaltgerates, dem besondere und erhebliche Be- 
deutung zukommt. Bei diesem Schaltgerat weist das Ge- 
hause 1, wie im Stand der Technik iiblich, eine - die in dem 
Gehause 1 vorgesehenen elektrischen und elektronischen 
Bauteile umgcbende - Fullung 14 auf, die nicht, wie im 20 
Stand der Technik iiblich, aus einem GieBharz besteht, die 
vielmehr, wie erfindungsgemaB auch der Stopfen 3, aus ei- 
nem Schmelzkleber besteht. Vorzugsweise sind die Fullung 
14 und der Stopfen 3 monolithisch ausgefuhrt. 

Das zuletzt beschriebene Ausfuhrungsbeispiel eines elek- 25 
tronischen Schaltgerals ist zwar in bezug auf das eingesetzte 
Material Schmelzkleber teurer als ein Schaltgerat, bei dem 
die Fullung 14 aus einem GieBharz besteht. Dieser Nachteil 
wird jedoch durch verschiedene Vorteile uberkompensiert. 
Zunachst kann die Fullung 14 und der Stopfen 3 in einem 30 
Arbeitsgang hergestellt werden. AuBerdem kann eine Hohl- 
raumbildung zwischen der Fullung 14 und dem Stopfen 3 
verhindert werden. SchlieBlich ist bei dem zuletzt beschrie- 
benen Ausfuhrungsbeispiel, bei dem der Stopfen 3 und die 
Fullung 14 monolithisch ausgefuhrt sind, der Stopfen 3 ver- 35 
drehsicher. 

Patentanspriiche 

1. Abdichtungsvorrichtung fur ein elektronisches 40 
Schaltgerat, insbesondere einen Naherungssch alter, 
mit einem an einer Stimseite geschlossenen Gehause 
und mit einem das Gehause an der offenen Stimseite 
verschlieBenden, mit einer Kabeldurchfuhrung verse- 
henen Stopfen, dadurch gekennzeichnet, daB der 45 
Stopfen (3) zumindest teilweise aus einem Schmelzkle- 
ber besteht. 

2. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stopfen vollstandig aus einem 
Schmelzkleber besteht und an das Gehause angespritzt 50 

ist. 

3. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stopfen (3) vollstandig aus ei- 
nem Schmelzkleber besteht und teilweise in das Ge- 
hause (1) eingespritzt, im ubrigen an das Gehause (1) 55 
angespritzt ist, 

4. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stopfen (3) vollstandig aus ei- 
nem Schmelzkleber besteht, als Formteil vorgefertigt 

ist und durch Erwarmung mit dem Gehause (1) und 60 
dem Kabel (5) verbunden ist. 

5. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stopfen (3) durch partielle Er- 
warmung mit dem Gehause (1) und dem Kabel (5) ver- 
bunden ist. 65 

6. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stopfen (3) aus einem Metall- 
oder Kunststoff-Formteil (8) und aus einem aus einem 
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Schmelzkleber bestehenden Erganzungsteil (9) besteht. 

7. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Metall- oder Kunststoff- 
Formteil (8) mindestens eine das Erganzungsteil (9) 
zumindest teilweise aufnehmende Ausnehmung (10, 
11, 12) aufweist. 

8. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die das Erganzungsteil (9) zumin- 
dest teilweise aufnehmende Ausnehmung (10) als in- 
nenliegende Erweiterung der Kabeldurchfuhrung (2) 
ausgebildet ist. 

9. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die das Erganzungsteil 
(9) zumindest teilweise aufnehmende Ausnehmung 

(11) als auBenliegende, vorzugsweise ringfbrmige Nut 
ausgebildet ist. 

10. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die das Erganzungsteil 
(9) teilweise aufnehmende, als innenliegende Erweite- 
rung der Kabeldurchfuhrung (2) ausgebildete Ausneh- 
mung (10) und die das Erganzungsteil (9) teilweise auf- 
nehmende, als auBenliegende Nut ausgebildete Aus- 
nehmung (11) durch mindestens eine, vorzugsweise ra- 
dial verlaufende Bohrung als weitere Ausnehmung 

(12) fur die Aufnahme des Erganzungsteils (9) mitein- 
ander verbunden sind. 

11. Abdichtungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Ergan- 
zungsteil (9) an seinem dem Gehause (1) zugewandten 
Ende das Metall- oder Kunsts toff Formteil (8) uberragt, 
vorzugsweise iibergreift 

12. Abdichtungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause 
(1) im Bereich des Stopfens (3) eine innenliegende, 
vorzugsweise ringfbrmige Nut (13) aufweist und der 
Stopfen (3) in der Nut (13) des Gehauses (1) verankert 
ist. 

13. Abdichtungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 1 2, wobei das Gehause eine - die in dem Ge- 
hause vorgesehenen elektrischen und elektronischen 
Bauteile umgebende - Fullung aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fullung (14) aus einem 
Schmelzkleber besteht. 

14. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fullung (14) und der 
Stopfen (3) monolithisch ausgefuhrt sind. 
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